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Verfahren zum Vorbereiten des Wiederhersteltens eines Spinnvorganges 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Vorbereiten des Wiederherstellens eines Spinnvorganges 
nach einer Unterbrechung des Spinnvorganges an einer ein Luftdusenaggregat aufweisenden 
Spinnvorrichtung, wobei ein Ende eines bereits gesponnenen Fadens entgegen seiner 
betriebsmafiigen Spinnrichtung durch das Luftdusenaggregat hindurch bis in einen Fadenspeicher 
zuriickgefuhrt, dort vorubergehend positioniert und danach der Faden wieder in Spinnrichtung 
transportiert wird. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens, mit einem 
Luftdusenaggregat, mit einem vorgeordneten Streckwerk sowie mit einem dem Luftdusenaggregat 
ebenfalls vorgeordneten, als Saugrohr ausgebildeten Fadenspeicher zur vortibergehenden 
Aufnahme eines Endes eines bereits im Luftdusenaggregat eingefadelten Fadens. 

Ein Verfahren und eine Vorrichtung dieser Art ist durch die EP 0 807 699 B1 Stand der Technik. 
Der als Saugrohr ausgebildete Fadenspeicher befindet sich hier zwischen dem Streckwerk und 
dem Luftdusenaggregat und nimmt sowohl das Ende des entgegen seiner Spinnrichtung durch das 
Luftdusenaggregat hindurch eingefadelten Fadens als auch ein mit diesem Faden zu 
verbindenden Stapelfaserverband auf. In dem Saugrohr fmdet dabei eine Uberlappung zwischen 
dem Faden und dem Stapelfaserverband statt Der Faden ist fur das Wiederherstellen des 

• ♦ 

Spinhvorganges nicht aufbereitet, er kann sich mehr oder weniger zufallig mit dem Faserverband 
verbinden, sobald er wieder zusammen mit dem Faserverband in Spinnrichtung transportiert wird. 

Durch die EP 1 219 737 A1 ist es bekannt, den Endbereich des Fadens zu praparieren und ihm 
insbesondere eine Verjungung zu geben. Entsprechend hierzu wird auch der Anfang des 
Stapelfaserverbandes, der mit dem Ende des Fadens zu verbinden ist, verdunnt. Damit soil eine 
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qualitativ hochwertige Verbindungssteile geschaffen werden. Die Druckschrift lasst offen, wie die 
Verjungung des Endes des Fadens hergestelltwird. Aulierdem ist kein Fadenspeicher zum 
Positionieren des Endes des Fadens offenbart. 

Durch die nicht gattungsgemafte DE 23 66 255 C2 ist es fur das Anspinnen eines Fadens an 
ejnem Offenend-Rqtorspinnaggregat bekannt geworden, das Ende des Fadens einer 
Druckluftstromung auszusetzen und dabei zu einem Fadenpinsel aufzulosen, der eine gewissfc 
Ahnlichkeit mit dem 1m Spinnrotor befindlichen Faserring haben soil, mit dem das Ende des 
Fadens zu verbinden ist. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, zur Vorbereitung fur das Wiederherstellen eines 
Spinnvorganges den an den Stapelfaserverband anzusetzenden Faden in einer Weise 
aufzubereiten, dass eine qualitativ gute Verbindungssteile erzeugt werden kann. 

Die Aufgabe wird bei dem Verfahren dadurch gelost, dass im Fadenspeicher das Ende des 
Fadens als Abfall abgetrennt und dadurch ein neues Fadenende geschaffen wird, welches fur das 
Wiederherstellen des Spinnvorganges prapariert wird. 

Die Erfindung geht dabei von der Erkenntnis aus, dass das alte Ende des Fadens bei einer 
Unterbrechung des Spinnvorganges in der Regel sehr willktirlich aussieht und damit ausschlie&t, 
dass beim Wiederherstellen des Spinnvorganges exakt reproduzierbare Verhaltnisse vorliegen. Es 
ist somit vorgesehen, auf jeden Fall das zerrissene Ende des neu an den Stapelfaserverband 
anzusetzenden Fadens als Abfall abzufuhren, wobei die Lange des Fadens so bemessen sein soil, 
dass sich auf jeden Fall das neu entstehende Fadenende an einem einwandfrei gesponnenen 
Bereich des Fadens befindet. Das neue Fadenende soli dann fur das Wiederherstellen des 
Spinnvorganges prapariert werden, beispielsweise zum einen zum Erzeugen einer Verjungung 
gemali der genannten EP 1 219 737 A1 gnd zum anderen hinsichtlich seiner Lange, damit stets 
reproduzierbare Verhaltnisse vorliegen. 

Im Fadenspeicher, der vorzugsweise als Saugrohr ausgebildet ist, wird die Trennstelle zum 
Erzeugen eines neuen Fadenendes zunachst durch Anblasen mit Druckluft vorbereitet. Wenn 
danach das abzufuhrende alte Ende durch Auseinanderziehen des Fadens abgetrennt wird, 
entsteht zwangslaufig eine pinselahnliche Verjungung des neuen Fadenendes, durch welchen 
Materialverdickungen beim Verbinden mit dem Stapelfaserverband reduziert werden. Dieses 
praparierte neue Fadenende ist nicht durch die vorangegangene Unterbrechung des 
Spinnvorganges in Mitleidenschaft gezogen worden, da.ja das alte Ende als Abfall abgefuhrt wird. 
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Durch das Anblasen mit Druckluft liegt der Ort der Trennstelle test, so dass hinsichtlich der Lange 
des neuen Fadenendes imrrier reproduzierb^ vdrliegen. Das Abfallstuck kann in die 

mit dem Saugrohr verbundene Unterdruckquelle abgefuhrt werden. 

Vorteilhaft wird das als Abfall abzuftihrende Ende gekiemmt und der mit dem Stapelfaserverband 
zu verbindende Faden anschlieliend in seiner betriebsmafiigen Spinnrichtung transportiert und 
dadurch auseinandergezogen und vom Abfallstuck getrennt. Es kann hier also zum Praparieren 
des neuen Fadenendes ein ohnehin erfolgender Transport des Fadens ausgenutzt werden. Dieser 
Transport wird dann zweckmaRig durch ein am Spinnvorgang beteiligtes Lieferwalzenpaar 
durchgeftihrt. 

Zum Durchfuhren des Verfahrens weist der erfindungsgemafie,. als Saugrohr ausgebildete 
Fadenspeicher eine Klemmstelle zum vorubergehenden Festhalten des Fadens .sowie eine 
Druckluftduse zum Anblasen des Fadens auf. Das genannte Lieferwalzenpaar ist zweckmaliig das 
Ausgangswalzenpaar des dem Luftdusenaggregat vorgeordneten Streckwerks. Die 
reproduzierbare Lange des neuen Fadenendes lasst sich dadurch erreichen, dass die 
Druckluftduse gegenuber dem Ausgangswalzenpaar des Streckwerks oder auch gegenuber dem 
Luftdusenaggregat einen vorgebbaren Abstand aufweist. 

Zweckmafiig ist es, wenn der das Saugrohr enthaltende Fadenspeicher Bestandteil einer 
mehreren Spinnvorrichtungen zugeordneten Wartungsvorrichtung ist. Dadurch kann der Aufwand 
zum Praparieren eines neuen Fadenendes besonders gering gehalten werden. 

■ 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung eines 
AusfOhrungsbeispiels. 

Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung einer ein Luftdusenaggregat enthaltenden Spinnvorrichtung 
miteinem erfindungsgemalien Fadenspeicher, 

Figuren 2, 3 und 4 in starker Vergrofierung das Erzeugen eines neuen Fadenendes. 

Die in Figur 1 nur teilweise und schematisch dargestellte Spinnvorrichtung dient dem Erspinnen 

■ 

eines Fadens 1 aus einem Stapelfaserverband 2. Die Spinnvorrichtung enthalt als wesentliche 
Bestandteile ein Luftdusenaggregat 3, welches beispielsweise entsprechend der genannten 
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EP 1 219 737 A1 ausgebildet sein kann, ferner ein vorzugsweise als Drei-Zylinder-Streckwerk 
ausgebildetes Streckwerk 4, weiterhin ein Abzugswalzenpaar 5 sowie eine nicht dargestellte 
Aufspuleinrichtung. 

In dem Streckwerk 4 wird in bekannter Weise der Stapelfaserverband 2 in Verzugsrichtung A bis 
zur gewunschten Feinheit verstreckt. Die Verzugszone endet an einem Lieferwalzenpaar 6, das 
eine antreibbare Unterwalze 7 und eine in Position 8 1 abschwenkbare Druckwalze 8 enthalt. 
Dieses Lieferwalzenpaar 6 bildet das Ausgangswalzenpaar des Streckwerks 4. 

Das Luftdusenaggregat 3 enthalt einen Zufuhrkanal 9, dem der verstreckte, noch drehungsfreie 
Stapelfaserverband 2 zum Erteilen seiner Spinndrehung zugefuhrt wird, sowie einen 
Fadenabzugskanal 10 fur den ersponnenen Faden 1. Im Innern des Luftdusenaggregates 3 
befindet sich unter anderem eine nicht dargestellte Wirbetkammer, in welcher die eigentliche 
Drallerteilung stattfindet, wie sie beispielsweise in der erwahnten EP 1 219 737 A1 beschrieben ist. 
Die Spinnrichtung ist mit B bezeichnet. 

Dem Abzugswalzenpaar 5, das ebenfalls eine abschwenkbare Druckwalze enthalt, folgt in 
Abzugsrichtung C die. nicht dargestellte Aufspuleinrichtung, die eine Kreuzspule erhalt, auf die der 
ersponnene Faden 1 aufgewickelt wird. 

« 

Durch irgendwelche Umstande, beispielsweise nach einem Fadenbruch, wird der normale 
Spinnvorgang bisweilen unterbrochen. In einem solchen Falle muss der Spinnvorgang 
wiederhergestellt werden. Zweckmaftig werden bei einer Unterbrechung des Spinnvorganges 
vorubergehend die Antriebe stillgesetzt 

Zum Wiederherstellen des Spinnvorganges sind einige vorbereitende Arbeitsschritte erforderlich. 
Es muss unter anderem ein Stuck des bereits ersponnenen Fadens 1 , hier mit der Bezugsziffer 1 1 
versehen, manuell oder automatisch durch das Luftdusenaggregat 3 entgegen der normalen 
Spinnrichtung B befordert werden, damit dieser Faden 1 1 mit dem im Streckwerk 4 noch 
befindlichen Anfang des Stapelfaserverbandes 2 wieder verbunden werden kann. 

In Figur 1 ist das alte Ende des mit dem Stapelfaserverband 2 zu verbindenden Fadens 11 mit der 
Bezugsziffer 12 gekennzeichnet. Dieses Ende 12 ist, wie bereits erwahnt, mit dem Faden 11 
entgegen der betriebsmafiigen Spinnrichtung B durch das Luftdusenaggregat 3 und das geoffnete 
Lieferwalzenpaar 6 hindurch eingefadelt worden. Es wird vorubergehend in einem als Saugrohr 14 
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ausgebildeten Fadenspeicher 3 positioniert, wobei mit dem Pfeil D die Richtung des wirkenden 
Unterdruckes angegeben 1st 

Aus den genannten Grunden ist das alte Ende 12 des mit dem Stapelfaserverband 2 zu 
verbindenden Fadens 11 in der Regel nicht geeignet. Es wird daher im Fadenspeicher 13 als 
Abfall 16 vom Faden 11 abgetrennt und in Richtung D in die Unterdruckquelle abgefuhrt. An einer 
Trennstelle 20 wird stattdessen im Fadenspeicher 13 ein neues geeignetes Fadenende 15 
geschaffen, siehe auch die spatere Beschreibung der Figuren 2 bis 4. 

Damit dies moglich wird, weist der als Saugrohr 14 ausgebildete Fadenspeicher 13 zum einen eine 
Klemmstelie 17 zum voriibergehenden Festhalten des Fadens 11 sowie eine Druckluftduse 18 
zum Anblasen des Fadens 11 auf. Die Klemmstelie 17 ist dabei in Richtungen des Doppelpfeiles 
unter Mitwirkung einer Druckfeder betatigbar, der Druckluftduse 18 ist ein Betatigungsventii 19 
zugeordnet 

In spater noch naher zu erlautemder Weise wird die Trennstefle 20 am Faden 11 durch Anblasen 
mit Druckluft zunachst vorbereitet. Danach kann das neue Fadenende 1 5 durch 
Auseinanderziehen des Fadens 1 1 vom Abfallstuck 16 abgetrennt werden. Auf Grund der 
pneumatischen Vorbereitung entsteht das neue Fadenende 15 immer an der Trennstelle 20, also 
an vorgegebener Position. Wahrend des Anblasens und des Auseinanderziehens ist das als Abfall 
16 abzufuhrende Fadenstuck an der Klemmstelie 17 geklemmt. Der Faden 11 mit dem neuen 
Fadenende 15 kann hingegen durch das wieder geschlossene Lieferwalzenpaar 6 in Verbindung 
mit dem ebenfalls wieder geschlossenen Abzugswalzenpaar 5 in Spinnrichtung B transportiert 
werden. Sobald dann wahrend dieses Transportes das neue Fadenende 15 eine bestimmte 
vorgegebene Position erreicht hat, wird auch der Transport des Stapelfaserverbandes 2 
zugeschaltet, so dass eine Verbindungsstelle zwischen dem Faden 1 1 und dem 
Stapelfaserverband 2 mit vorgegebener Uberlappungslange entsteht. 

Urn die mit der Druckluftduse 18 in das Saugrohr 14 eingeblasene Druckluft abzufuhren, kann 
gegebenenfalls im Bereich der Trennstelle 20 eine Abluftoffnung 21 vorgesehen sein. 

Der Fadenspeicher 13 ist vorteilhaft Bestandteil einer verfahrbaren Wartungsvorrichtung 22 und 
wird exakt in vorgegebener Position zu der wartungsbedurftigen Spinnvorrichtung positioniert. Die 

♦ 

Trennstelle 20 weist dann immer einen vorgebbaren Abstand X zum Lieferwalzenpaar 6 auf. Die 
Trennstelle 20 ist durch die Position der Druckluftduse 18 festgelegt. Ob sich der Abstand x nun 
bis zur Druckwalze 8 des Lieferwalzenpaares 6 oder auch bis zur Eingangsoffnung des 
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Zufuhrkanales 9 oder sonstwie bemisst, ist letztiich unwichtig. Wesentlich ist lediglich, dass das 
neue Fadenende 15 wahrend seines frarisportes in Spinnrichtung B sich an einer vorgebbaren 
Stelle befindet, wenn es mit dem Stapelfaserverband 2 wieder verbunden wird. 

Anhand der stark vergroflert dargestellten Figuren 2, 3 und 4 wird nunmehr das Erzeugen und 
Praparieren eines neuen Fadenendes 15 naher erlautert. 

Die Figur 2 zeigt zunachst den entgegen seiner Spinnrichtung B durch das Luftdusenaggregat 3 
hindurch eingefadelten Faden 11 mitseinem alten unbrauchbaren Ende 12. In genugendem 
Abstand von diesem Ende 12 ist der Faden 11 einwandfrei gesponnen. Aufgrund des hier 
vorliegenden speziellen, ein Luftdusenaggregat 3 verwendenden Spinnverfahrens ist der Faden 11 
nicht gleichmaftig gedreht, sondern hateinen besonderen Drehungscharakter. Der Faden 11 weist 
weitgehend einen Kern von im Wesentlichen in Fadenlangsrichtung verlaufenden Fasern oder 
Faserbereichen ohne wesentliche Drehung sowie einen aufteren Bereich auf, in welchem die 
Fasern oder Faserbereiche umwindeartig um den Kern herum gedreht sind. Man erkennt in der 
schematischen Darstellung nach Figur 2 somit die Kernfasern 23 sowie die auSeren 
Umwindefasern 24. 

In der Figur 3 ist mit einem strichpunktierten Kreis der Bereich der Trennstelle 20 gekennzeichnet. 
An dieser Stelle wird der Faden 11 im Saugrohr 14 durch die Druckluftduse 18 quer angeblasen. 
Dfer Faden 11 kann zu diesem Zeitpunkt bereits in der Klemmstelle 17 gekiemmt sein, jedoch ist 
dies noch nicht unbedingt erforderlich. Das Anblasen mit Druckluft bewirkt, dass die 
Umwindefasern 24 a ufgelost werden, indem sie etwa teilweise eine Drehung in Gegenrichtung 
bekommen, so dass die die Festigkeit des Fadens 1 1 an der Trennstelle 20 bewirkende Bindung 
gestort wird und dadurch der Faden 11 eine Schwachstelle erhalt, an der er^rreifit 

» 

Wenn nun gemafi Figur 4 das das alte Ende 12 enthaltende Abfallstuck 16 an d^r Klemmstelle 17 
gekiemmt und der Faden 11 in seiner Spinnrichtung B transportiert wird, dann wird der Faden 11 
an der Trennstelle 20 durchtrennt, und zwar an vorgegebener Stelle, wobei er mit seinem neuen 
Fadenende 15 zu einer sich verjungenden Fadenspitze auslauft Dieses neue Fadenende 15 ist 
geeignet, mit dem Stapelfaserverband 2 ohne grofiere Fadenverdickungen verbunden zu werden. 
Das ein unkontrolliertes Ende 12 enthaltende Abfallstuck 16, dessen Aussehen von Zufalligkeiten 
abhangt, kann entfernt werden. 
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PMentqnspruche 

1 . Verfahren zum Vorbereiten des Wiederherstellens eines Spinnvorganges nach einer 
Unterbrechung des Spinnvorganges an einer ein Luftdusenaggregat aufweisenden 
Spinnvorrichtung, wobei ein Ehde eines bereits gesponnenen Fadens entgegen seiner 
betriebsmafiigen Spinnrichtung durch das Luftdusenaggregat hindurch bis in einen 
Fadenspeicher zuriickgefuhrt, dort vorubergehend positioniert und danach der Faden wieder in 
Spinnrichtung transportiert wird, dadurch gekennzeichnet, dass im Fadenspeicher das Ende 
des Fadens als Abfall abgetrennt und dadurch ein neuen Fadenende geschaffen wird, welches 
fur das Wiederherstellen des Spinnvorganges prapariertwird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Trennstelle durch Anblasen mit 
Druckluft vorbereitet und danach das abzufuhrende Ende durch Auseinanderziehen des 
Fadens abgetrennt wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das abzufuhrende Ende geklemmt 
und der Faden in seiner betriebsmaliigen Spinnrichtung transportiert und dadurch 
auseinandergezogen wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Transport des Fadens durch 
ein am Spinnvorgang beteiligtes Lieferwalzenpaar durchgefuhrt wird. 

5. Vorrichtung zum Durchfuhren des Verfahrens nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, mit 
einern Luftdusenaggregat, mit einem vorgeordneten Streckwerk sowie mit einem dem 
Luftdusenaggregat ebenfalls vorgeordneten, als Saugrohr ausgebildeten Fadenspeicher zur 
voriibergehenden Aufnahme eines Endes eines bereits im Luftdusenaggregat eingefadelten 
Fadens, dadurch gekennzeichnet, dass dem Saugrohr (14) eine Klemmstelle (17) zum 
vortibergehenden Festhalten des Fadens (11) sowie eine Druckluftduse (18) zum Anblasen 
des Fadens (11) zugeordnet 1st 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Saugrohr (14) einem 
Lieferwalzenpaar (6) zugeordnet ist, welches den Faden (11) nach dem Anblasen von der 
Klemmstelle (17) hinweg transportiert. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Lieferwalzenpaar (6) das 
Ausgangswalzenpaar des Streckwerks (4) ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckluftduse (18) gegenuber 
dem Ausgangswalzenpaar des Streckwerks (4) einen vorgebbaren Abstand (x) aufweist. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Saugrbhr 
(14) Bestandteil einer mehreren Spinnvorrichtungen zugeordneten Wartungsvorrichtung (22) 
ist. 
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Slehe Anhang Patentfamille 



° Besondere Kaiegorien von angegebenen Verdffentlichungen : 

'A' Verdffentlichung, die den altgemelnen Stand der Technik definiert, 
aber nicht ate Besonders bedeutsam anzusehen 1st 

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem intematbnalen 
Anmeldedatum verdffentllcht worden 1st 

Verdffentlichung, die geeignet 1st, elnen Prioritatsanspruch zwelfelhaft er- 
schelnen zu lassen, Oder durch die das VertfTentlichungsdatum elner 
anderen tm Recherchenbertcht genannten VerdffentDchung belegt werden 
soil Oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wie 
ausgefOhrt) 

*0" VerdffentUchung, die slch auf elne mflndllche Ctffenbarung, 

eine Benutzung, elne Ausstellung Oder andere Maflnahmen bezieht 

*P f VerdffentDchung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prforitatsdatum verdffentDcht worden 1st 



"T" Spatere VerdffentUchung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Priorttatsdatum verdffentlicht worden 1st und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnls des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzlps oder der ihr zugrundeiiegenden 
Theorie angegeben 1st 

a X a Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann ailein aufgrund dieser VerdffentDchung nicht als neu Oder auf 
erflnderischerf atigkeit beruhend betrachtet werden 

"Y" Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatlgkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Verdffentllchungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fOr elnen Fachmann naheliegendlst 

■&" Verdffentlichung, die Mitglied derselben PatentfamiDe 1st 



Datum des Abschtusses der internationalen Recherche 



17. Januar 2005 



Absendedatum des internationalen Recherche nberichts 



25/01/2005 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehdrde 

Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patent! aan 2 
NL-2280HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Hennlngsen, 0 



FormblaU PCT/1SA/210 (Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



C(Fortsetzung) ALS WESENTL1CH ANGESEHENE UNTERLAQEN 



PCT7EP2004/011070 



Kaiegorie' 



Beze!chnung der VerOffentnchung, sowefi erfbrterlich unter Angaba der in Betracht komrnencten Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



EP 1 219 737 A (RIETER AG MASCHF) 

3. Jul1 2002 (2002-07-03) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 6, Zelle 58 - Spalte 10, Zelle 17; 

Abblldungen 1-4 



1-9 



Formbtatt PCT/ISA/210 (Fortsetrung von Blatt 2) (Januar 2004) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



PCT7EP2004/011070 



im nscnercnenDenwit 




1 Datum der 




tvlirgueu(cr/ aer 


L/cuurn uer 


angefflhrtes Patentdokument 




VerOffe ntllch una 




Patentfamiiie 


VerOffentlichung 


DE 4223956 


A 


08-04-1993 


CH 


684836 A5 


13-01-1995 










J C*\J£-00\J HO 










DE 


4223956 Al 


08-04-1993 








ur 


JtOJJ/ O Db 










jp 


5209332 A 


20-08-1993 


DE 10150565 




A 




17-04-2003 


DE 


10150565 Al 




17-04-2003 



EP 0807699 


A 


19-11-1997 


OP 


2930010 B2 


03-08-1999 








JP 


9302538 A 


25-11-1997 








CN 


1165879 A ,B 


26-11-1997 








DE 


69707197 Dl 


15-11-2001 








DE 


69707197 T2 


20-06-2002 








EP 


0807699 A2 


19-11-1997 








US 


5813209 A 


29-09-1998 



EP 1219737 A 03-07-2002 CN 1360100 A 24-07-2002 

EP 1219737 Al 03-07-2002 

JP 2002220751 A 09-08-2002 

US 2002144496 Al 10-10-2002 



Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamiiie) (Januar 2004) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record. 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

^ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCED) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



